G a m I n Technicky list

Bezkontaktny hribkomer Coatmaster Flex

Idealne rieSenie pre bezkontaktné meranie hrabky povlaku

Svoje uplatnenie najde v mokrych aj v praskovych
lakovniach a pri kontinualnom lakovani (coil coating).

Coatmaster umoznuje merat povlak v 4 fazach:

hrubka prasku pred vypalenim

hrubka prasku po vypaleni

hrubka mokrej naterovej hmoty pred vytvrdenim
hrubka mokrej naterovej hmoty po vytvrdeni

Zariadenie nie je vhodné na umiestnenie na robota.
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Povlaky maju vo vSeobecnosti velmi nepravidelny povrch. Praskové laky maju pred vytvrdenim
esSte drsnejSi povrch, ktory je ale mozné merat pomocou Coatmaster Flex. Vlastnosti tejto
drsnosti su ovplyvnené réznymi faktormi, ako je preduprava, typ a drsnost podkladu, typ
povlaku (napr. velkost Castic, distriblcia a chemické zlozenie) a presné podmienky (tepelné
rozloZenie, priebeh vypalovania). Obrazok nizsie ukazuje mikroskopicky nacrt takého povrchu.
TLT automaticky kompenzuje vyssie popisanu drsnost pomocou procesu optického
priemerovania. To umoznuje spolahlivé stanovenie hrubky povlaku aj pri zmene parametrov.
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Ukazka profilu povrchu po naneseni praskovej farby a vypaleni

1. Povlak
2. Naterova hmota
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Vyhody

® patentovana technologia
® eliminuje neplatné merania, ktoré je potrebné zopakovat

o prevedie detekciu aj korekciu odchylok hned na zaciatku
= Setri material

0 znizi spotrebu materialu az o 30 %,; Setri tak nielen financie, ale aj zivotné prostredie
® zaisti kvalitu

o vysledkom su povlaky s vysokou presnostou.

® nastavi nové Standardy kvality

Technicka specifikacia

Vypalena vrstva praskovej farby 10 - 500 pm
Mokra naterova hmota po vytvrdeni 10 - 500 pm
Praskova farba pred vypalenim 10 - 300 um
Mokra naterova hmota pred vytvrdenim 10 - 300 pm
Doba merania od 20 ms
Tolerancia vzdialenosti' 2-15cm
Tolerancia sklonu! +70°
Meranie pohyblivych ¢asti ano
Relativna smerodatna odchylka? <2%
Meranie povlakov akejkolvek farby (vratane bielej) ano

Pristup k datam v realnom ¢ase cez ERP systém a prehliadac ano
Hmotnost (bez batérie) 1,3 kg
Rozmery 374 x 91 x 203 mm

' Podla materialu povlaku a substratu.

2 U 60um praskového povlaku pred vytvrdenim na hliniku, z 5cm pracovnej vzdialenosti.
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Obsah dodavky

® A - Zariadenie Coatmaster Flex

= B - Router (volitelne)

® C - Zdroj napdjania (volitelne)

= D - Nabijatelné batérie 18 V Bosch
(volitelne)

= E - Nabijacka bateérii (volitelne)

= F - Transportny kufrik (volitelne)

Popis zariadenia

Spustacie tlacidlo
Ovladaci panel
Displej

Kryt filtru
Vymenitelna batéria
Privod vzduchu
Odvod vzduchu
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https://www.gamin.sk/hrubkomer-coatmaster-flex/
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